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illoruck FA890 je elasticky 1-komponentny neutralny silikdn. Tmel je nekorozivny,

neovplyvnuje vaésinu kovovych povrchov a vdaka svojej tepelnej odolnosti je uréeny pre y
aplikacie so zvySenymi narokmi na odolnost vysokym teplotam.
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Prednosti produktu

e dlhodoba tepelna odolnost az +250 °C ® skveld odolnost proti starnutiu
® minimalny zapach pri vytvrdzovani ® [ahka a rychla spracovatelnost

Zamyslané pouzitie
Tmel bol vyvinuty pre potreby utesnenia skar a lepenie pri stavbe peci, vykurovacich zariadeni, kominovych telies, krbov a

domacich spotrebic¢ov ako su napriklad rary a varné kanvice.

Balenie

kartusa 310 ml (12 ks v kartone)
salama 600 ml (12 ks v kartone)

Technicka specifikacia

290% (+23 °C a 50 % RVV)

Predizenie pri pretrhnuti DIN 53 504 2 100% pri +23 °C a 50 % RVV (EN ISO 8339 — metéda A i B)

Tvrdost Shore A DIN 53505 (1ISO868) 40

Aplikacna teplota +5 °C az +40 °C

Cistenie Nevytvrdnuty material je mozné vycdistit vodou. Po vytvrdnuti je
odstranenie mozné len mechanicky.

Konzistencia tixotropny

Systém vytvrdzovania chemicky; oximovy silikon (bez MEKO)

Rychlost vytvrdzovania - mm/1. den 3,9 mm

Elastické zotavenie EN ISO 7389 - metdda A cca 90 % pri 100% predizeni

Tepelna odolnost -40 °C az +250 °C

Modul pri 100% predizeni EN ISO 8339 - metéda A ajB 0,9 MPa (N/mm2)

Zmrstenie EN ISO 10 563 6%

Vytvorenie povrchovej kory interny postup 10 minut (+23 °C a 50 % R.V.V.)
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Technicka specifikacia

Merna hmotnost DIN 52 451-A 1,07 g/cm3
Skladovanie 18 mesiacov (pri teplote +5 °C az +25 °C)

1,0 MPa (N/mm?2) pri 100% natiahnuti
Pevnost v tahu DIN 53 504 S2 0,9 MPa (N/mmz2) pri 100% natiahnuti (EN ISO 8339)
2,1 MPa (N/mm2) (DIN 53 504 S2)

Dodatoc¢né informacie

Pocas vytvrdzovania vydrzi FA890 maximalne +40 °C. Po Gplnom vytvrdnuti je silikdn schopny vydrzat nepretrzite 2000 hodin
pri teplotnej zatazi az +250 °C bez straty svojich vlastnosti. Povrchy obsahujuce decht a bitimen nie st vhodnymi podkladmi
pre tmelenie. Pri kontakte tmelu s niektorymi organickymi elastomérmi ako su EPDM, APTK alebo neoprén, méze dojst k
zafarbeniu tmelu. Na prirodnom kameni, napr. mramore alebo na Zzule moze dojst v kontakte podkladovej plochy a tmelu
nasledkom poésobenia latok ku vzniku Skvin. Tmel nie je mozné pouzivat v priestoroch bez pristupu vzduchu, pretoze pre
vytvrdnutie potrebuje vzdusnu vihkost. V niektorych pripadoch méze material zozltnut. K tomu méze dojst pri kontakte tmelu s
lepidlami, inymi tmelmi alebo agresivnymi chemikaliami. Tmel nie je uréeny pre tmelenie strukturalnych fasad a pre spojenie
okrajov izolaénych skiel. Produkt nie je vhodny pre aplikacie trvale vystavené posobeniu stojatej alebo minimalne odtekajucej
vody alebo pre aplikacie pod vodou.

Priprava

- Vsetky podkladové plochy musia byt Cisté, nosné, zbavené volnych ¢astic a mastnoty.

- Na odstranenie mastnoty alebo prachu pouzite illbruck AA404 ¢istic.

- Proces vytvrdzovania na neporéznych povrchoch trva dlhsie.

- Podklady mézu mat r6zne povrchové vlastnosti, preto pred pouzitim odporic¢ame vlastné skusky prilnavosti.

Aplikacia

- Pre vytvorenie optimalnej hibky $kary je potrebné ju najskor vyplnit vhodnym vypliiovym materialom.

- Vlozenim PE povrazca, folie ¢i pasky zabranite neziaducemu prilnutiu nasledne aplikovaného tmelu na tri plochy (steny skary
a jej dno).

-V pripade vypliiového materialu je nutné pouzit taky material, ktory je kompatibilny s tmelom, napr. PE povrazec alebo
pasku.

- Nevhodné su olejové, dechtové alebo bitumen obsahujlce vyplhové materialy a materialy na baze prirodného kaucuku,
chloroprénu a EPDM.

- Aby nedoslo k poskodeniu vyplfiiového materidlu pouzivaijte len tupé pracovné pomocky bez ostrych hran.

- Minimalny rozmer prierezu tmelu by mal byt 5x5 mm. Ak pracovné prostredie a podmienky neumoznuju vytvorenie vhodnej
Skary alebo pri aplikacii déjde k prilnutiu tmelu na tri plochy, je nutné poditat s tvorbou trhlin vo vnutri tmelu. Pri
trojuholnikovom tvare tmelu, v rohu dvoch kontaktnych ploch, musi byt minimalne 7 mm tmelu na kazdej podkladovej ploche.
- Pre dosiahnutie opticky dokonalych skar odporaéame olepit okraje Skar vhodnou lepiacou paskou.

- Tmel zatlaéte do $kary tak, aby nevznikli vzduchové bublinky.

- Skaru vypliite bezo zvysku. Vyhladenie tesniacej hmoty realizuijte stierkou vhodného tvaru.

- Pre vyhladenie pouzite plastovu stierku namodcenu v roztoku z AA300. Vyhladenie urobte skor, nez sa zacne

tvorit povrchova kora.

- Lepiacu pasku potom ihned odstrante, aby ste zamedzili poSkodeniu tvoriacej sa kory.

- Nadbyto¢né mnozstvo roztoku AA300 potom dokladne utrite.
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Aplikacné obrazky
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Certifikacia

vp TREMCO

Construction Products Group

Tremco CPG s.r.o. -
organizacna zlozka
965 01 Vieska 536
Slovakia

+421 45 6722 460



